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HELIOS 2K PUR RB enamel 6:1 ( Rezistol 2K PUR 6:1)

Poliuretaniniai dazai

PRODUKTO APRASYMAS

0 HELIOS 2K PUR RB enamel 6:1 yra
dvikomponenciai poliuretaniniai daZai akrilinio
suri§éjo ir alifatinio |200|anato kletlkllo pagrindu.

uformuoja auksios

sluoksnj metalo apsaugos nuo

korozijos

naudojamas tiesiai ant

Produktas gali bati
cinkuoty pavirSiy ( DUPLEX sistema).
Kombinuojamas su daugeliu jvairiy grunty.

0 Dazy danga pasizymi auks$tu blizgumu ir aukstu

ilgalaikiu atsparumu klimato ir UV spinduliy
poveikiui
0 Dazy danga pasiZymi geru atsparumu

mechaniniam ir cheminiam poveikiui.
O Galimas standartinis ir priverstinis dZiovinimas.
O Tinka reikliausioms eksplotavimo sglygoms.

NAUDOJIMAS

Produktas naudojamas kaip virSutinis antikorozinés
dazy sistemos sluoksnis Zemés ukio ir statybos
technikos, priekaby, geleZinkelio technikos, transporto
priemoniy, transporto platformy, specialiy transporto
dugno konstrukcijy, konteineriy ir kity metaliniy
konstukcijy dazymui

Pridedant MIOX, padidintas dangos atsparumas
kibirk&tims ir mechaniniams paZeidimams.

Ypal rekomenduojamas traukiniy stogams, kurie
veikiami sudétingy oro salygy, bei pavir§iams, kuriuos
veikia kibirkstys.

Sistemoje su atitinkamu gruntu dazai tinkami naudoti

PRIKLAUSANTYS KOMPONENTAI

Skiediklis: THINNER 20-15
( Thinner 2K PUR)
Kietiklis - komp. B:

( Hardener 2K PUR)

HARDENER 20-05

1S0 9001
s ‘ 1S0 14001

Responsnble Care

e

BUREAU VERITAS

Certification

PRODUKTO DUOMENYS

Tipas 2K-akrilo-alifatinis izocianatas

Klampumas DIN4 20°C 120 - 140 sek.

komponento A

Gyvybingumas A+B prie = maZiausiai 8 valandos

20°C

Maisymo santykis A:B

Pagal tarj 6:1

Pagal svorj 8:1

Tankis komponento A 1.3-1.4 kg/l

Tankis komponenty 1.25-1.35 kg/l

A+B (neskiesty)

Spaivos Pagal RAL spalvyna arba
UNIHEL MiX sistema ()

I$vaizda Pusiau blizgus ( gali bati ir su
struktariniu efektu)

Kietosios medZiagos

Pagal tarj 52 %

Pagal svorj 67 %

LOJ A+B neskiesty 440 g/l

Atsparumas temperatirai ( sausa temperatiira)

Trumpalaike iki 140 °C
ligalaikeé iki 80 °C

Sluoksnio storis ir Daugiausia |Rekomenduojama

dengiamumas

pawran apsauga| agresyvioje pramoninéje bei(dros)
Zal

Sauso sluoksnio storis 100 um 60 um
Slapio sluoksnio storis 195 um 115 um
Teorinis dengiamumas somA aom /P
Dziilvimas 10°C 20°C 30°C
Nelimpa dulkés 20 minuciy 15 minuciy 10 minudiy
Nelimpa lieGiant 5 valandos 3 val. 2 val.
Priverstinis dZiovinimas
“Flash-off" i$siliejimui 15 minudiy

Dziovinimas Prie 80 °C: 30 minuciy
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PAVIRSIAUS PARUOSIMAS

Gruntinis sluoksnis turi batj i§dZiaves, Svarus ir
nuriebalintas. Cinkuoty, aliuminio ir kity spalvoty
metaly pavirsiai turi bati kruopsgciai
nuriebalinami, truputj paslifuojami ir nuvalomi.
Nuo cinkuoty pavirSiy batina pasalinti ,balty
radziy“ pédsakus.

Jei virSytas uzdazymo intervalas- gruntg bitina
Slifuoti Slifavimo popieriumi.

DARBO SALYGOS

Minimali dazymo temperatira: + 10°C.

Santykinis oro drégnumas nuo 20% iki 75%.
DaZomo pavirSiaus temperatira turi bent 3°C virgyti
rasos taska.

NAUDOJIMAS
Prie$ daZant produktas turi biti gerai iSmaigytas.

m BEORIS PURKSTUVAS

Skiedimas: iki 10 % pagal tarj
Antgalio skersmuo:  0.23 - 0.33 mm
Slégis: 12.0 - 15.0 MPa

m PAPRASTAS PURKSTUVAS

Skiedimas: iki 15 % pagal tarj

Antgalio skersmuo: 1.3-1.5mm

Slégis : 0.3-0.4 MPa
TEPTUKAS

Skiedimas: nebitinas

DaZzymas teptuku tinka tik mazZiems plotams ir
vietiniam pavirSiaus remontui.

Dazant teptuku, lyginanant su pur$kimu, yra batini
papildomi sluoksniai, kad bdty pasiektas reikiamas
dazy plévelés storis.

lpitamo  skiediklio kiekis priklausoc nuo dazy
temperatdros. Nurodyti duomenys, siejami su 20°C
temperatiros produktu.

5
IS0 9001
ss.? 1S0 14001
BUREAU VERITAS

Responsible Care
SO COMPITMLAT PO G RTa k=T

Certification

DAZU SISTEMOS

DaZymo sistemos parenkamos atsizvelgiant j klimato
poveikio tipus pagal EN ISO 12944 standarto
rekomendacijas.

Rekomenduojami gruntai:
HELIOS 2K shop primer E
HELIOS 1K primer ZP

HELIOS 1k primer EE

HELIOS 2K primer E ZP
HELIOS 2K PUR RB enamel 6:1
HELIOS 2K primer E ZP AQ
HELIOS 2K enamel E dbs

Dél kity gruntiniy produkty naudojimo-

konsultuokités su HELIOS ekspertais.

SAUGOJIMAS

Komponentas A:

24 ménesiai temperatdroje iki +35°C.
Komponentas B:
12 ménesiy temperatdroje iki +35°C

DEMESIO! Kietiklis 2K PUR ( 20-05) reaguoja
su oro drégme, todél nepalikite pakuotés
atidarytos.

SAUGOS INSTRUKCIJOS

Batina atsizvelgti j Zymenis etikétése ir informacija,
pateiktg saugos duomeny lapuose.

PASTABOS

Kiekvienai daZy partijai mes iS§duodame atitinkamg
kokybés sertifikata. Techniné informacija yra
rezultatas masy Ziniy, gauty i$ laboratoriniy bandymy
ir tyrimy bei praktinés patirties. Produktg naudojant
be misy tiesioginés to proceso kontrolés, mes
negalime prisiimti atsakomybés ir tik garantuojame
pacio produkto kokybe. Mes pasilieckame teise keisti
duomenis be iSankstinio jspéjimo. Kokybés sistema
atitinka EN 1SO 9001.
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VIENASLUOKSNIAI DAZAI REMOPLAST UVC PL HS ES

Techninis duomeny lapas

Tipas

Didelés sausos liekanos vienasluoksniai
dazai/gruntas. Dazy pagrindas- Hidroksilo grupé
savyje turinti akriliniy dervy ir alifatiniy

izicionaty su antikoroziniais ir Zérudio pigmentais.

Greitai dZitistantys ir negelstantys daZai.

Spalvos
pagal RAL

PavirSiaus paruosSimas vienasluoknei
dangai tiesiai ant metalo

-plienas:

abrazyvinis srautas Sa 2 % pagal EN ISO 12944/4

-Cinkas
Nuvalytas

Daugiasluoksnés sistemos
rekomenduotini gruntiniai ir tarpiniai
produktai

Remoplast MSR Ultraprimer
Remoplast MSR IC

Dazymas
Beoriu purk$tuvu, voleliu arba teptuku

Rekomenduojamas sluoksnio storis

80-150 um beoriu dazymu

Maisymo santykis
10 svorio daliy Remoplast UVC PL HS ES
1 svorio dalis PU-Hérter 400 UVC

7 turio dalys Remoplast UVC PL HS ES
1 tiirio dalis PU-Hirter 400 UVC

Technical Data Sheet

Type

High Solid 2 component single layer coat and
topcoat.Varnish based on hydroxyl group containing
acryl resins and aliphatic isocyanates with
anticorrosive and lamellar pigment.

Fast drying, though and non yellowing.

Colours
according to RAL

Substrate pretreatment for one coat
application direct to metal

-steel:
blast cleaning (grade SA 2 %) acc. ISO 12944/4

-zinc
sweepen

Recommended primer and intermediate
coatings for multilayer system

Remoplast MSR Ultraprimer
Remoplast MSR IC

Application

by brushing, rolling or airless-spraying

Recommended film thickness
80-150 pm for airless-spraying

Mixing ratio

10 parts weight Remoplast UVC PL HS ES
1 part weight PU hardener 400 UVC

7 parts by volume Remoplast UVC PL HS ES
I part by volume PU hardener 400 UVC
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Misinio gyvybingumas

maziausiai 3 val. prie 20°C / 24 val prie 5°C

MisSinio dengiamumas

teorinis: 4,5 m*/kg/100 pm

Skiediklis
Verdiinnung 200 arba 87052

Dziavimas prie 100 ym

Nelimpa dulkés TG1 45min/23°C, 1val./15°C,

1val 15min/10°C

UzdaZzomas TG 6 7h/23°C 9h/15°C  24h/10°C
Klampa

apie 600 cp

Specifinis misinio tankis

apie 1,4 + 0,1 g/cm? priklausomai nuo spalvos

Kietosios medziagos misinyje

63 % = 3 tiirio
(priklausomai nuo spalvos)

Atsparumas temperaturai

Trumpalaiké: 150°C
pastovi: max. 120°C

LOJ

Apie 320 g/l mi§inyje
(priklausomai nuo spalvos)

Pastabos

Minimali daZymo aplinkos bei dazomo pavir§iaus
temperatiira: 5°C. Santykinis oro drégnumas iki
80%.

DaZomo pavirSiaus temperatira turi bent 3°C
virsyti rasos taska.

Kaip vienasluoksné danga:

tiesiai ant plieno kategorija iki C3 H, ant cinkuoto
plieno iki C4 H (OFI-sertifikatas), abi pagal ISO
12944-6:1998

Sistemoje su gruntu: iki C5 H.

Pot life
at least 3 hours at 20°C / 24 hours at 5°C

Spreading rate in mixture

theoretical: 4,5 m*/kg/100 um

Thinner
Thinner 200

Drying time at 100 microns

dust free 45min/23°C 1h/15°C 1hl15/10°C
overcoatable 7h/23°C  9W/15°C  24h/10°C
Viscosity

structural viscous, approx. 600 cp

Specific gravity in mixture

approx. 1,4 £ 0,1 g/cm’, according colourshade

Solid contents in mixture

By volume: 63 % +3
(depending on colour shade)

Temperature stability

short-term: up to. 150°C
constant load: max. 120°C

vVOoC

ca. 320 g/l in mixture
(depening on colour shade)

Remarks

Minimum application and drying temperature +5°C
(Air and substrate).

Maximum rel. humidity 80%.

Temperature of air and surface must always be a
minimum of 3°C above dew point during application
and drying process.

As one coat varnish:

On steel up to category C3 H, on galvanized
sweepblasted steel up to C4 H (OFI-certified). Both
according ISO 12944-6:1998

As multilayer system with primer: up to C5 H
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Daugiau techninés informacijos: Further general technical informations at
www.rembrandtin.com www.rembrandtin.com

Storability

Saugojimas/laikymas
2 years from date of manufacture in original cans.

Originalioje taroje 2 metai nuo pagaminimo datos

. Packin
Pakuoté 9
K 10 ke ir 30 k Component A: 10 kg and 30 kg
omponentas A: g1r g Component B: 1 kg and 3 kg

Komponentas B: 1 kg and 3 kg

Sie duomenys pagrjsti patirtimi. Kadangi mes neturime jtakos These data are based on experience. As we have no

produkto naudojimo procesui, galime tik uztikrinti pastovig influence on the processing, we are only able to guarantee

misy produkty kokybe. Galimi pakeitimal. the constant quality of our products. Subject to alterations.
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EPOKSIDINIS GRUNTAS REMOPLAST SPEED DRY

Techninis duomeny lapas

Apibudinimas
Dvikomponentis epoksidinis gruntas, pasiZymintis
labai gera apsauga nuo korozijos, turintis didelj kiekj
kietyjy medziagy. Savyje turi Cinko Fosfato.
Lengvai purSkiamas, nenubéga prie didelio sluoksnio
storio ir labai greitai dZilistantis.
Spalva
Vidutiniskai pilka apytiksliai RAL 7004,
Sviesiai pilka apytiksliai RAL 7035,
Raudonai ruda.
PavirSiaus paruosimas
plienas: abrazyvinis srautas iki Sa 2 ' pagal

EN ISO 12944/4
Dazymas
Beoriu purk$tuvu, voleliu arba teptuku

Sluoksnio storis
Neskiestu gruntu iki 80 - 160 pm sausos plévelés

vienu sluoksniu, priklausomai nuo daZymo metodo.
Po skiedimo- apie 60 pm
MaiSymo santykis

12 daliy svorio Remoplast Speed Dry
1 dalis svorio kietiklio Remoplast Speed Hardener

7 dalys TURIO Remoplast Speed Dry
1 dalis TORIO Kkietiklio Remoplast Speed Hardener

MiSinio gyvybingumas
4 valandos prie 20°C
MiSinio dengiamumas

teoretinis: 4,5 m?*/ kg/100 pm

Skiedimas

Gruntas yra paruostas purSkimui. Skiediklis
Verdilinnung 400 naudotinas tik prie Zemesnés nei
20°C temperattros (max. 3 %).

A e TR R E s e e

Technical Data Sheet

Description

High solid 2-component Epoxy-based primer with
very good corrosion protection.

Contains Zinc Phosphate.

Easy processing, high build application and very

fast drying.

Colour

medium grey approx.RAL 7004,

light grey approx.RAL 7035,

redbrown

Recommended Substrate

steel: blast cleaning (grade Sa 2 !%) acc.
ISO 12944/4

Application

airless-spraying, application with roller or brush

Film thickness
As delivered 80 — 160 pm, depending on the

application method.
After thinning 60 pm possible.
Mixing ratio

12 parts by weight Remoplast Speed Dry
1 part by weight Remoplast Speed Hardener

7 parts by volume Remoplast Speed Dry
1 part by volume Remoplast Speed Hardener

Pot life
4 hours at 20°C

Spreading rate in mixture

theoretical: 4,5 m?*/ kg/100 pm

Thinner

ready for application (no prereaction needed)
Thinner 400 just for temperatures below 20°C
(max. 3 %).
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Dzitivimas prie 80 ym storio

Nelimpa dulkés TG1: 20 min/23°C  40min/15°C 2h/5°C
Uzdazomas TG6: 3 h/23°C 4h/15°C  24h/5°C

Atsparumas temperatrai:
iki 120°C pastovios / iki 150°C pikinés

Kietosios medziagos miSinyje
Pagal ttirj 67 % + 1

Specifinis misinio tankis

apie. 1,5+ 0,1 g/cm?

LOJ
285 g/l - apskaidiuota mi§inyje

Pastabos

Kad i8vengti korozijos, gruntas turi biiti uznesamas i§
karto nedelsiant po abrazyvinio srauto. Pavirgius turi
biiti sausas, §varus, be drusky ir ledo pédsaky, be
korozijos liku¢iy ir kity ne$varumy. Minimali dazymo
aplinkos bei daZzomo pavirSiaus temperatiira: 0°C.
Santykinis oro drégnumas iki 80%.

Dazomo pavirSiaus temperatiira turi bent 3°C virsyti
rasos taska.

Per didelis grunto plévelés storis gali prailginti
dzitivimo laika.

Jei reikalingas spalvos ir blizgesio stabilumas- gruntg
padenkite Poliuretaniniais ( PUR) dazais ( pvz.
Remoplast UVC- Glimmer)

Saugojimas/ laikymas
Originalioje taroje 1 metai nuo pagaminimo datos
Pakuoté/ tara

Komponentas A 32,4 kg netto
Komponentas B 2,7 kg netto

Sie duomenys pagrjsti patirtiml. Kadangi mes neturime jtakos
produkto naudojimo procesui, galime tik uZtlkrinti pastovig
misy produkty kokybe. Galiml pakeltimai.

I8davimo data / Issue date: 12/11/2018
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Drying time at 80 pm

dustfree TGl 20 min/23°C  40min/15°C  2h/5°C
overcoatable TG6 3 h/23°C 4h/15°C 24h/5°C

Temperature resistance:
up to . 120°C permanent / 150°C peaks

Solid contents in mixture

volume: 67 % + 1

Specific gravity in mixture
approx. 1,5+ 0,1 g/cm?

voC
285 g/l - calculated in mixture

Remark

Primers must be applied immediately after
sandblasting to avoid flash rust. The surface has to
be free of dust, salt, moisture and ice. Ambient air
temperature and temperature of surface at least
0°C. Max. humidity 80% during application and
drying.

Temperature of surface 3°C above dewpoint,

at least 0°C.

Unnecessary high film thickness effects to longer
drying times.

If colour- and gloss stability is required use PUR-
based topcoat (Remoplast UVC-Glimmer)

Storability
1 year from date of manufacture in original barrels
Packing

comp. A: 32,4 kg net
comp. B: 2,7 kg net

These data are based on experience. As we have no influence
on the processing, we are only able to guarantee the constant
quality of our products. Subject to alterations.




